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(54) Procede et appareil pour colter un film protecteur sur une face d'une serie de lentilles ophtalmiques. 



(57) Dans ce procede. on deroule un rouleau 8 d un rub3n 
composite 9 forme d'un ruban adhesif 9s et d'un ruban pelable 
9b, on separe du ruban adhesif le ruban pelable. on poinr;onne 
un trou de diametre predetermine dans le ruban pelable. on 
regroupe le ruban pelable et le ruban adhesif de telle maniere 
qu'une portion ronde de la face adhesive du ruban adhesif 
reste exposee a travers le trou du ruban pelable poinconn£. on 
applique ladite portion exposee de la face adhesive du ruban 
adhesif sur une face d'une lentille L placee sur un support 29. 
4< par deplscement relatif de I'un au moins dudit support et d'un 
~ tampon 31 I'un vers I'autre, on decoupe au moyen d un dispo- 
I sitif de coupe 32 le ruban sdhesif autour du bord periph§rique 
de la lentille, on evacue la lentille avec la portion decoupee de 
If) ruban adhesif. on evacue la partie decoupee restante du ruban 
1^ adhesif et le ruban pelable poinconne. et on repete les opera- 
N tions precedentes pour chaque lentille d'une serie de lentilles. 
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La presente invention conceme un procede et un apparel 1 
pour coller un film protecteur sur une face d'une serie de 
lentilles ophtalmiques. 

Dans le domaine de la fabrication des lentilles 

5 ophtalmiques, il est souvent necessaire d'appliquer un film 
adhesif sur la surface d'une lentille pour la proteger contrs 
les rayures ou contre les attaques par des corps strangers, par 
exempie lors d'une operation, dite de "blocage" ou de "glantage" 
d'une lentille <operation consistant a fixer un bloc metallique 

10 sur une face de la lentille, par coulee d'un metal a bas point 
de fusion, en vue du montage subsequent de la lentille sur le 
porte-lentille d'une machine a surfacer, d'une machine a 
deborder ou d'une machine a polir les lentilles ophtalmiques). 
L' application d'un tel film adhesif protecteur est tout 

15 particulierement recommande dans le cas des lentilles en une 
matiere organique, mais elle peut aussi etre effectuee dans le 
cas des lentilles en verre. 

Pour appliquer le film adhesif sur une face d'une lentille, 
il est cannu de placer la lentille dans une cavite ouverte vers 

20 le haut, sur un support pouvant etre deplacfe verticalement dans 
la cavite sous 1' action d'un verin. Un ruban adhesif est 
ensuite amene manuellement au-dessus de la cavite dans laquelle 
se trouve la lentille, et vient fermer ceile-ci. Une machoire 
annulaire est ensuite deplacee manuellement et vient plaquer le 

25 ruban adhesif et le maintenir contre le bord de l'ouverture de 
la cavite. Le support de lentille est ensuite depiace 
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vertica lenient vers le haut au moyen du verin, ce qui a pour 
effet d'appliquer le ruban adhesif contre la face superieure de 
la lentille. eventuel lement avec l'aide du vide si la cavite 
est reliee a une pompe a vide. Le ruban adhesif est ensuite 

5 decoupe manueilement par l'operateur autour de la lentil le a 
l'aide d'un autil de coupe du genre "cutter". La macieire est 
ensuite ouverte manuel lement et la lentille evacuee 
manueilement avec la rondelle ce film adhesif col lee sur sa 
face superieure. Toutes ou presque toutes les operations 

IQ susindiquees etaient done effectuees manuellement, done a une 
cadence relativement lente. En outre, etant donne que le ruban 
adhesif est initialement plat et que la face a proteger de la 
lentille a habituel lement une surface courbe, on ne peut 
generalement pas eviter la formation de plis pendant 

15 1 ' application du ruban adhesif sur la face de la lentille, en 
particulier lorsque ladite face de la lentille a une forte 
courbure <c" est-a-dire un faible rayon de courbure). De tels 
plis nuisent a une bonne adherence du ruban adhesif sur la face 
de la lentille et a l'obtention d" une couche d'epaisseur 

20 uniforme entre la lentille et le bloc metallique qui est 
ulterieurement coule sur le film adhesif. 

La presente invention a done pour but de fournir un procede 
et un appareil permettant de collar un film protecteur sur une 
face d'une serie de lentilles ophtalmiques a une cadence 

25 nettement plus elevee qu'avec la technique anterieurement 
connue. 

Subsidiairement, la presente invention a egalement pour but 
de fournir un appareil du genre susindique dans lequel le film 
protecteur est applique sur la face de la lentille, sans qu'il 
30 se forme des plis, meme si ladite face a un faible rayon de 
courbure. 

Subsidiairement, 1' invention a encore pour but de fournir 
un appareil du genre susindique. capable d'appliquer le film 
protecteur sur la totali-te de la face de la lentille a 
35 proteger, quel que soit le diametre de ladite lentille. 

Le procede de la presente invention est caracterise en ce 
qu'il comprend les operations censistant a placer une lentille 
de ladite serie de lentilles sur un support, a derouler un 
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rouleau d'un ruban composite forme d'un ruban adhesif. ayant 
une face adhesive, et d'un ruban pelable recouvrant ladite face 
adhesive. a separer du ruban adhesif le ruban pelable, a 
poinconner un trou de diametre predetermine, plus grand que 
5 ceiui de la lentille, dans le ruban pelable separe du ruban 
adhesif, a regrouper le ruban pelable poinconne et le ruban 
adhesif de telle maniere qu'une portion ronde de la face 
adhesive du ruban adhesif reste exposee a travers le trou du 
ruban pelable poinconne, a faire passer le ruban pelable 
10 poinconne et le ruban adhesif entre ledit support et un tampon 
d'appui, a appliquer ladite portion exposee de la face adhesive 
du ruban adhesif sur une face de la lentille placee sur le 
support, par displacement relatif de l'un au moins dudit support 
et dudit tampon l'un vers 1' autre, a decouper le ruban adhesif 
15 autour du bord peripherique de la lentille, a evacuer la 
lentille avec la portion decoupee de ruban adhesif collee sur 
la face de ladite lentille et formant ledit film protecteur, a 
evacuer la partie decoupee restante du ruban adhesif et le 
ruban pelable poinconne, et a repeter les operations 
20 precedentes pour chaque lentille de ladite serie. 

De preference, pendant 1' operation d' application du ruban 
adhesif sur une face d'une lentille, le ruban pelable est 
poinconne en preparation de 1* operation d' application du ruban 
adhesif sur une face de la lentille suivante de ladite serie de 
25 lentilles. En outre, pendant 1' operation d' application du ruban 
adhesif sur une face d'une lentille et 1* operation de decoupage 
du ruban adhesif, le ruban composite est de preference pince 
entre deux machoires comportant des trous circulaires alignes 
ayant un diametre interieur correspondant au diametre du trou 
3 q poingonne dans le ruban pelable. 

L'appareil pour la mise en oeuvre du procede de la presente 
invention comprend essentiellement une bobine derouleuse, qui 
porte un rouleau dudit ruban composite, un premier jeu de 
rouleaux de guidage pour guider le ruban composite suivant un 
35 trajet predetermine, un second jeu de rouleaux de guidage pour 
guider le ruban pelable du ruban composite suivant un trajet en 
forme de boucle, qui s'ecarte audit trajet predetermine e~ 
revient se fcndre avec celui-ci, un disposi-if de poinconnage 
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place sur le trajet en boucle pour poinconner le ruban pelable, 
un support de lentille situe d'un cote audit trajet 
predetermine du ruban composite, du cote du ruban pelable, en 
aval dudit trajet en boucle, un tampon d'appui situe de 1' autre 

5 cote dudit trajet predetermine dans l'alignement du support de 
lentille, l'un au moins dudit support de lentille et dudit 
tampon d'appui etant monte mobile perpendiculairement audit 
trajet predetermine, au moins un moyen d' actionnement relie a 
l'un dudit support de lentille et dudit tampon pour presser 

10 entre eux le ruban composite, un dispositif de coupe situe sur 
le trajet predetermine du ruban composite en aval dudit trajet 
en boucle, et un moyen d' entrai nement agissant sur le ruban 
composite pour le deplacer le long dudit trajet predetermine. 

De preference, le dispositif de poinconnage comporte un 

15 poincon et une matrice qui ont un diametre plus grand que le 
plus grand diametre existant de lentilles ophtalmiques. De 
preference, le dispositif de coupe comprend un support monte a 
rotation autour d'un axe qui est perpendicu laire au trajet 
predetermine du ruban composite, deux lames de coupe qui sont 

20 montees sur ledit support et s'etendent paral lelement audit axe 
a equidistance de celui-ci, et un moxeur accouple audit support 
pour le faire tourner avec les deux lames de coupe autour dudit 
axe. Avantageusement, les deux lames de coupe sont reglables en 
ecartement par rapport a 1 ' axe de rotation du dispositif de 

25 coupe. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortiront mieux au cours de la description 
suivante, donnee a titre d' exemple en reference aux dessins 
annexes sur lesquels : 

30 La figure 1 est une vue en partie en elevation laterale et 

en partie en coupe verticaie, montrant un mode de realisation 
de 1' apparel 1 de la presente invention. 

La figure 2 est une vue en coupe montrant, a plus grande 
echelle, le dispositif de poinconnage de l'appareil de la 

35 figure 1. 

La figure 3 est une vue en partie en elevation laterale et 
en partie en coupe verticaie, montrant. a plus grtande echelle, 
d'autres elements actifs de l'appareil de la figure 1. 
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L'appareil de la figure 1, qui peut faire partie d'une 
machine de preparation, et de "blocage" ou "giantage" de 
ientilles ophtalmiques, comprend une bobine derouleuse 1 et une 
bobine enrouieuse 2, qui sont montees a rotation dans un 
chassis 3. La bobine enrouieuse 2 peut etre entrainee en 
rotation par un moteur 4, par exemple un.noteur electrique dent 
i'arbre de sortie 5 est relie a l'arbre d' entrainement 6 de la 
bobine enrouieuse 2 par une transmission appropriee 7, par 
exemple une transmission par chaine. 

La bobine derouleuse 1 porte un rouleau S d'un ruban 
composite 9 forme d'un ruban adhesif 9a et d'un ruban pelable 
9b recouvrant la face adhesive du ruban adhesif 9a. Le ruban 
composite 9, qui est deroule du rouleau 6, passe tout d'abord 
au-dessus d'une premiere table 11, puis sur un rouleau de 
guidage 12 a la sortie duquel le ruban pelable 9b est separe du 
ruban adhesif 9a. Ensuite, le ruban pelable 9b suit un trajet 
en boucle en passant successivement autour des deux rouleaux de 
guidage 13 et 14, et les deux rubans 9a et 9b sont regroupes en 
passant ensemble entre une paire de rouleaux 15 et 16. Ensuite, 
le ruban composite 9 passe au-dessus d'une seconde table 17, a 
faible distance de la face superieure de celle-ci, puis autour 
d'un rouleau de guidage 19, pour etre enfin reenroule sur la 
bobine enrouieuse 2. Le ruban composite 9 peut etre par exemple 
constitue par un ruban commercialise par la Societe "3H" sous 
la reference "1041". 

L'appareil de la figure 1 comprend en outre un dispositif 
de poinconnage 21 (montre plus en details dans la figure 2), 
qui est installe sur le trajet en boucle suivi par le ruban 
pelable 9b, entre les rouleaux de guidage 13 et 14. De 
preference, ie poincon 22 et la matrice 23 du dispositif de 
poinconnage 2i cnt respect ivement un diametre exterieur et un 
diametre interieur qui sont un peu plus grand que le plus grand 
diametre existant de Ientilles ophtalmiques. Par exemple, le 
diametre du poincon 22 et de la matrice 23 pourra etre compris 
entre 35 et 90mm. Pour son actionnement, le poincon 22 est 
relie a la tige de piston 24a d'un verin 24, par exemple un 
verin pneumatique. Chaque fois que ie poincon 22 est actionne, 
la rondel le decoupee par celui-ci dans le ruban 9b est electee 
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par soufflage d'air comprime a travers un trou 25 perce au 
centre de la face frontale du poincon 22. Le trou 25 communique 
avec un passage 26, qui est perce radi element dans le poincon 
22 et qui, lorsque celui-ci occupe la position representee dans 
la partie gauche de la figure 2, communique lui-meme avec un 
passage 27 perce radialement dans la matrice 23 et raccorde par 
un raccord 28 et par un tuyau (non montre) a une source d'air 
comprime (egalement nan montree) . 

L'appareil de la figure 1 comprend en outre un support de 
ientille 29, un tampon d'appui 31 et un dispositif de coupe 32. 
Le support 29, sur lequel peut etre posee une Ientille L, dont 
l'une des deux faces, par exemple la face convexes doit etre 
recouverte d'un film protecteur, est situe au-dessous d' un trou 
circulaire 34 (mieux visible dans la figure 3> de la table 17. 
Le trou 34 a un diametre egal ou legerement plus grand que le 
diametre des trous formes par le dispositif de poinconnage 21 
dans le ruban 9b. La Ientille L peut etre maintenue sur le 
support 29 par exemple au moyen d'un dispositif d' aspiration 
non montre. Le tampon d'appui 31 est situe au-dessus du ruban 
composite 9 et du trou 34. Le support 29 ou le tampon 31, de 
preference les deux peuvent etre deplaces 1 ' un vers 1' autre 
comme on le verra plus loin, pour appliquer le ruban adhesif 9a 
du ruban composite 9 sur la face exposee de la Ientille L 
portee par le support 29. 

Comme cela est plus particulierement visible dans la figure 
3, la region 17a de la table 17, qui borde le trou 34, est 
legerement surelevee par rapport a la face superieure plane de 
ladite table, de maniere a former une machoire fixe apte a 
cooperer avec une machoire mobile 35 pour pincer le ruban 
composite pendant 1' operation d" application du ruban adhesif 9a 
sur la face exposee de la Ientille L et pendant 1' operation de 
decoupage du ruban adhesif (operations qui seront decrites plus 
loin). La machoire mobile 35 comporte un trou circulaire 36 qui 
a un diametre interieur egal ou legerement plus grand que celui 
du trou 34 et qui est axialement aligne avec celui-ci. La 
machoire mobile 35 s'etend entre et est fixee a deux bras 
paralleles 37, dont un seul est visible dans les dessins et qui 
sent montes pivotants, a une extremite, autour d'un axe 38. A 
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leur autre extremite, les bras 37 sont articules par un axe 39 
respectivement sur les extremites des branches d'un etrier 41 
en forme de U. La partie de fond de 1' etrier 41 est fixee au 
cyiindre 42 d'un verin, par exemple un verin pneumatique , dent 
la tige de piston 43 est fixee a la table 17. Ainsi, en 
actionnant le verin 42,43, la machoire mobile 35 peut etre a 
volonte ecartee du ruban composite 9 pour le liberer et 
permetx-re son avance, et serree centre la machoire fixe 17a 
pour pincer le ruban 9. 

Un chariot 44 <figure 1) est monte mobile par rapport a la 
table 17 dans une direction parallele a 1 ' axe du trou 34, comae 
indique par la double fleche F. Le chariot 44 est relie a la 
tige de piston 45 d'un verin 46, par exemple un verin 
pneumatique, et peut etre deplace entre deux positions limites 
definies respectivement par des butees reglables 47 et 48. Deux 
detecteurs 49 et 51 sont respectivement associes aux butees 47 
et 48 et emettent un signal lorsque le chariot 44 arrive dans 
la position limite correspondante. 

A son extremite inferieure le support 29 est accouple a un 
arbre 52 qui peut etre tourne d'un angle predetermine, dans les 
deux sens de rotation, par un dispositif d' actionnement 53 
porte par le chariot 44. Le dispositif d' actionnement 53 peut 
etre par exemple constitue par un pignon qui est fixe a 1" arbre 
52 et qui est en prise avec une cremaillere reliee a un verin, 
par exemple un verin pneumatique. Ainsi, le support 29 peut 
etre deplace entre une premiere position dans laquelle le 
support 29 et la lentille L portee par celui-ci sont alignes 
avec le trou 34 de la table 37, et une seconde position dans 
laquelle le support 29 est ecarte lateralement du trou 34. Les 
premiere et seconde positions du support 29 peuvent etre 
definies par une piece en sail lie 54, qui est fixee sur un cote 
du support 29 et qui peut venir en contact avec I'une ou 
1' autre de deux butees Cnon montrees> fixees au chariot 44. 
Deux detecteurs <un seul detecteur 55 est visible dans la 
figure 1> sont respectivement associes a ces deux dernieres 
butees et emettent un signal lorsque le support 29 se trouve 
dans ia position correspondante. 
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Lorsque le chariot 44 est dans la position definie par ia 
butee 47 et que le support 29 est dans la seconde position 
(ecartee lateralement du trou 34 de la table 17), la partie 
superieure du support 29 apparait dans, une fenetre (non 
montree) prevue dans le chassis de 1' apparel 1. Dans cette 
position du support 29, une lentiile L peut etre posee sur le 
support 29 (evenxuellement evacuee dudit support) manuellement 
ou au moyen d" un dispositif de transfert approprie. Lorsque le 
support 29 est dans sa premiere position (alignee avec le trou 
34 de la table 17) et que le chariot 44 est deplace par le 
verin 46 dans la position definie par la butee 48, la lentiile 
L prealablement mise en place sur le support 29 est pressee 
contre la face adhesive du ruban adhesif 9a du ruban composite 
9 A travers le trou 34 de la table 17. 

Le tampon d'appui 31 est concu pour pouvoir epouser la 
forme de la surface expasee de la lentiile L lorsque celle-ci 
est pressee contre le ruban adhesif 9a et repousse ce dernier 
contre le tampon d'appui 31. Bien que le tampon 31 puisse 
comporter un element en une matiere compressible et 
elastiquement deformable. il est de preference constitue par un 
outil tel que celui decrit dans la demande de brevet en France 
de la meme demanderesse , deposee le 27 Mars 19S7, 
sous le numero 87 04264 et intitulee "Outil autoconf ormable a 
la surface d'une lentiile ophtalmique" . Brievement, comme 
montre dans la figure 3, le tampon d'appui 31 comprend un 
support 56 comportant une cavite 57 ouverte vers la table 17. 
Deux membranes elastiquement deformables 58 et 59 sont fixees 
par leur bord peripherique aux parois laterales de la cavite 57 
et definissent entre elles un espace qui est rempli d'une 
matiere incompressible, en grains de petites dimensions, par 
exemple des bilies 61 en verre ou en acier ayant un diametre 
d' environ 1mm. Ainsi, lorsque la lentiile L et le ruban 9a sont 
presses contre la membrane 59, 1* ensemble 58-61 se deforme et 
epouse etroitement la face adjacente de la lentiile L. 
L' ensemble 58-61 peut etre alors temporairement rigidife, de 
maniere a former une surface rigide d'appui, en effectuant le 
vide dans 1' espace compris entre les deux membranes 58 et 59 a 
travers un orifice lateral du support 56 relie par un raccord 
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62 et par un tuyau Cnon montre) a one source de vide <egalement 
nori montree). 

Le support 56 du "tampon d'appui 31 est relie a 1'extremite 
inferieure de la tige de piston 63 d'un verin, par exemple un 

5 verin pneumatique, dont. le cylindre 64 est fixe a un chariot 
65. En actionnant le verin 63,64, le tampon d'appui 31 peut 
etre a volonte ecarte du ruban composite 9 et de la table 17 et 
amene en contact avec la machoire mobile 35, a proximite 
immediate de la face non-adhesive du ruban 9a. Le chariot 65 

10 es t monte mobile par rapport au chassis 3 et a la table 17, par 
exemple au moyen d'une glissiere a biiles, dans une direction 
parallele au plan de la table et au trajet suivi par le ruban 
9. 

Le dispositif de coupe 32 est portee par un autre chariot 
15 eg, qui est monte mobile par rapport au chariot 65, par exemple 
au moyen d'une glissiere a billes, dans une direction 
perpendiculaire au plan de la table 17 et au trajet suivi par 
le ruban 9. Au chariot 66 est fixe le cylindre 67 d'un verin, 
par exemple un verin pneumatique, dont la tige de piston 66 
20 prend appui sur le chariot 65. Ainsi, en actionnant le verin 
67,68, le chariot 66 peut etre deplace entre une position haute 
dans laquelle le dispositif de coupe 32 est ecarte du ruban 9, 
et une position basse dans laquelle le dispositif de coupe est 
operationnel pour decouper le ruban 9. Deux butees (nan 
montrees) oeuvent etre prevues pour definir respect ivement les 
positions haute et basse du chariot 66. Deux detecteurs 69 et 
71 emettent des signaux respectivement lorsque le chariot 66 
arrive dans sa position haute et lorsqu'il arrive dans sa 
position basse. 

30 Le chariot 65 est relie a la tige de piston 72 d'un verin, 

par exemple un verin pneumatique, dont le cylindre 73 est fixe 
au chassis 3. Ainsi, en actionnant le verin 72, 73, le chariot 
65 peut etre deplace a volonte entre une premiere position 
limite, dans laquelle le tampon d'appui 31 est aligne avec le 

35 trou 34 de la table 17, et une seconde position limite, dans 
laquelle le dispositif de coupe 32 est aligne avec ledit trou 
34. Des butees (non montrees> peuvent etre prevues pour definir 
les deux positions limites susmentionnees du chariot 65. Des 
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detecteurs peuvent etre aussi prevus pour emettre des signaux 
respect ivement lorsque le chariot 65 arrive dans sa premiere 
position limite et lorsqu'il arrive dans sa seconde position 
limite. 

5 Comme montre dans la figure 3. le dispasitif de coupe 32 

peut comprendre un support 74, en forme de fourche. qui est 
fixe a l'extremite inferieure d'un arbre creux 75 qui s'ttend 
perpendiculairement a la table 17. L' arbre 75 est monte a 
rotation par des roulements appropries dans un palier 70 fixe 
10 au chariot 66. Un arbre 76 s'etend a i'interieur de 1 ' arbre 
creux 75 et est fixe, a son extremite superieure, a une plaque 
77, elle-meme fixee au chariot 66. L' arbre 75 et le support 74 
peuvent etre entraines en rotation autour de 1 1 arbre 76 par un 
moteur 76. par exemple un moteur electrique. Une poulie crantee 
15 79 fixee sur 1' arbre de sortie du moteur 78 transmet le 
mouvement de rotation de celui-ci, par 1 ' intermediate d* une 
courroie crantee 81, a une autre poulie crantee 82 fixee a 
1" arbre creux 75. Au moins une lame de coupe, de preference 
deux lames de coupe 83, constitutes par exemple par des lames 
20 de scalpel, sont montees sur le support 74 et s'etendent 
parallelement a l'axe de 1 ' arbre 76 a equidistance dudi.t axe. 
De preference, les deux lames de coupe 83 sont reglables en 
ecartement par rapport a l'axe de 1' arbre 76, de telle facon 
que leur ecartement puisse etre ajuste en fonction du diametre 
25 exterieur de la lentille sur laquelle le film protecteur doit 
etre applique. A cet effet, chacune des deux lames de coupe 83 
est fixee a un porte-lame 84. Une vis 85 est mont6e a rotation, 
a ses deux extremites, par des roulements appropries dans les 
deux branches du support 74 en forme de fourche. La vis 85 
30 comporte deux parties filetees ayant des pas inverses, chacune 
des deux parties filetees etant engagee dans un trou taraude 
correspondant de l'un des deux portes-lame 84. Un pignon 
conique 86 est fixe a la vis 85 dans sa partie mediane et est 
en prise avec un autre pignon conique 87 qui est fix6 a 1' arbre 
35 fixe 76. Deux pieces de guidage 88 et 89, respectivement fixees 
aux portes-lame 84 empechent ceux-ci de tourner avec la vis 85, 
tout en leur permettant de se depiacer le long de ladite vis. 
Ainsi, du fait de 1 ' engrenement entre le pignon fixe 87 et le 
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pignon 86, lorsque 1 1 arbre 75 et le support 74 sent entraines 
en rotation par le moteur 78, les deux portes-lame 84 et les 
lames 83 y associees sont rapprochees ou ecartfees l'uns de 
1' autre selon le sens de rotation du moteur 78. Les pas des 
deux filetages de la vis 85 ayant des valeurs connues et le 
rapport de transmission, qui est defini par les deux pignons 86 
et 37 et par les deux poulies 81 et 82, ayant aussi une valeur 
cennue, il est done possible de regler de maniere precise, 
chaque fois qu'on le desire, 1 * ecartement entre les deux lames 
de coupe 83, en utilisant pour le moteur 78 un moteur pas a pas 
a commande numerique. Des capteurs 91,92 et 93 permettent de 
controler la rotation du dispositif de coupe 32 et la position 
des lames de coupe 83. 

Les divers detecteurs decrits plus haut sont relies 
electriquement a un boitier de controle et de commande 
ccntenant un microprocesseur commandant le f onctionnement de 
l'appareil selon un cycle de f onctionnement qui va maintenant 
etre decrit. 

Le support de lentille 29 etant dans sa seconde position 
(ecartee du trou 34 de la table 17> en attente d'une lentille, 
une lentille est posee sur ledit support 29 manuellement par un 
operateur ou automat iquement au moyen d'un dispositif de 
transfert approprie. Ensuite, 1' operateur rentre sur un clavier 
<ncn mantre) le code de fabrication de la lentille L, lequel 
code indique notamment au microprocesseur la valeur D du 
diametre de la lentille. de telle sorte que le microprocesseur 
va pouvoir f aire tourner le moteur 78 d' un nombre de tour 
approprie pour regler 1 ' ecartement des deux lames de coupe 83 
du dispositif de coupe 32 a une valeur legerement plus grande 
(par exemple : D+lmm> que celle du diametre de la lentille L 
mise en place sur le support 29. Au lieu de rentrer le code de 
fabrication au moyen d'un clavier, on notera que le code 
pourrait avoir ete inscrit au prealable sur la lentille elle- 
meme, par exemple sous la forme d'un code a barres. Dans ce 
dernier cas, l'appareil peuf etre equipe d'un lecteur de code, 
qui lit le code a barres et le transmet au microprocesseur. 
Ensuite, le cycle de f onctionnement est lance par une commande 
manuelle emise par 1 ' operateur et/ou par un signal de 
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validation emis par un detecteur <non mcntre) qui peut etre 
prevu sur le support 29 et qui emet ledit signal de validation 
lorsqu'il detecte la presence d'une lentille sur le support 29. 
Ensuite, le moteur 4 est demarre pour entrainer la bobine 2 

5 aiin d'enrouler sur elle le ruban composite 9 et, par suite, 
afin de le derouler a partir du rouleau 8 de la bobine 1. Le 
moteur 4 est arrete lorsqu'un trou prealablement forme dans le 
ruban 9b du ruban composite 9 par le dispositif de poinconnage 
21 arrive en coincidence avec le trou 34 de la table 17. Par 

10 exemple, le moteur 4 peut etre arrete par le signal emis par un 
detecteur 94 (figure 2), qui est parte par la matrice 23 et qui 
est agence pour detecter le passage du bord arriefe d' un trou 
qui vient d'etre forme dans le ruban 9b par le dispositif de 
poinconnage 21, a condition bien entendu que la longueur du 

15 trajet suivi par le ruban 9b entre le detecteur 94 et le bord 
du trou 34 de la table 17 ait ete convenablement regie au 
prealable de facon a correspondre a un multiple entier de la 
distance entre les centres de deux trous successifs formes dans 
le ruban 9b par le dispositif de poinconnage 21. 

20 Dans le meme temps, le support 29 est amene par le 

dispositif d' actionnement 53 dans sa premiere position Calignee 
avec le trou 34 de la table 17). Immediatement apres 1 ' arret du 
moteur 4, le verin 42 est actionne afin de serrer fermement le 
ruban composite 9 entre la machoire mobile 35 et la machoire 

25 fixe 17a. Ensuite, le verin 64 est actionne afin d' amener le 
tampon d'appui 31 dans sa position basse, en contact avec la 
machoire mobile 35. Ensuite, le verin 46 est actionne afin de 
deplacer le chariot 44 et le support 29 vers le haut pour 
presser la lentille L centre la portion ronde de la face 

30 adhesive du ruban adhesif 9a, qui est exposee a travers le trou 
34 de la table 17 et a travers le trou du ruban 9b du ruban 
composite. Ce faisant, la lentille L repousse le ruban adhesif 
9a contre le tampon d'appui 31 qui, en se deformant, Spouse la 
forme de la face superieure de la lentille L. Etant donne que 

35 pendant cette operation le ruban composite 9 est fermement 
maintenu par les machoires 35 et 17a et etant donne que le 
ruban adhesif 9a est en une matiere relativement extensible, le 
ruban adhesif est applique et colle sur la surface superieure 
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de la lentille L sans qu'il se forme des piis dans ledit 

Pendant 1' operation d' appl ication du ruban adhesif sur la 
face superieure de la lentille L, le verin 24 est; actionne afin 
i de poinconner un nouveau trou dans le ruban 9b. 

Ensuite, suivant un mode possible de f onctionnement de 
l'appareil, le tampon d' appui 31 est releve dans sa position 
haute au moyen du verin 64, puis le chariot 65 est deplace vers 
la gauche Cvu dans les figures 1 et 3) au moyen du verin 73, 
10 afin d'amener le dispositif de coupe 32 dans l'alignement du 
trou 34 de la table 17. Dans cette position, l'axe de I'arbre 
76 est axialement aligne avec l'axe de la lentille porte par le 
support 29. Le verin 67 est alors actionne de maniere a 
abaisser le dispositif de coupe dont les deux lames 83 
15 transpercent le ruban adhesif 9a. En supposant que le rapport 
de transmission determine par les deux poulies 79 et B2 et par 
les deux pignons coniques 86 et 87 est egal a 1 et que le pas 
des deux filetages de la vis 85 est egal a 0,5mm, le mateur 78 
est alors actionne de telle facon que son arbre de sortie 
20 effectue un demi tour et que chacune des deux iames de coupe 83 
decrit un arc de 180* pour decouper le ruban adhesif 9a. En 
realite, chacune des deux lames de coupe 83 decrit une portion 
de spirale. En effet, en plus de son mouvement de rotation, 
chaque lame de coupe se deplace, sous 1' action de la vis 85, de 
25 o,25mm en direction du bord de la lentille L. II en resulte que 
ia rondelle decoupee par les lames 83 dans le ruban adhesif 9a 
reste attachee audit ruban en deux points diametralemenx 
opposes de la rondelle, mais cela n' est pas genant car les deux 
points d" attache sont tres petits et peuvent etre facilement 
30 rompus au moment de 1" evacuation de la lentille L avec la 
rondelle adhesive collee sur sa face superieure. 

Ensuite, le dispositif de coupe 32 est releve dans sa 
position haute au moyen du verin 67 et le chariot 65 est ramene 
par le verin 73 dans sa position initiale dans laquelle le 
35 tampon d'appui 31 est aligne avec le trou 34 de la table 17. 
Dans le meme temps, le chariot 44 est abaisse dans sa position 
basse par le verin 46, le support 29 est amene par le 
dispositif d'actionnement 53 dans sa seconde position (ecartee 
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du trou 34 de la table 17) pour permettre 1 ' evacuation de la 
lentille L, manuellement ou au moyen d'un dispositii de 
transfert approprie, et la mise en place d'une nouvelle 
lentille sur le support 29, et la machtfire mobile 35 est 
5 ecartee du ruban composite 9 par le verin 42 afin de liberer 
ledit ruban. Ensuite. le moteur 4 est a nouveau actionne et le 
cycle decrit ci-dessus recommence avec la nouvelle lentille 
placee sur le support 29. 

Suivant un autre mode de f onctionnement , qui est preferable 
10 au mode de f onctionnement precedemment decrit du point de vue 
de la duree du cycle de f onctionnement , apres que le ruban 
adhesif 9a a ete applique sur la face superieure de la lentille 
L de la maniere decrite precedemment, on fait le vide dans 
l'espace 95 compris entre le ruban adhesif 9a et la membrane 59 
15 du tampon d'appui 31, afin de maintenir la lentille L sous le 
tampon d'appui 31. A cet effet, la machoire mobile 35 comporte 
un passage 96 raccorde par un raccord 97 et par un tuyau <non 
montre) a une source de vide <egalement non montree). Ensuite, 
le chariot 44 est amene dans sa position basse par le verin 46, 
20 ce qui a pour effet d'abaisser le support 29, mais la lentille 
L reste suppcrtee par le tampon d'appui 31 a la fois sous 
1' effet de la substance adhesive du ruban adhesif 9a et sous 
1' effet du vide et dans l'espace 95. Ensuite, le support 29 est 
amene dans sa seconde position par le dispositif d' actionnement 
25 53 en attente d'une nouvelle lentille. Pendant ce temps, un 
dispositif de transfert (non montre) est amene au-dessous du 
trou 34 de la table 17 pour supporter la lentille L. La 
pression atmospherique est alors retablie dans l'espace 95 et 
le tampon d'appui 31 est amene dans sa position haute par le 
30 verin 64. Ensuite, le chariot 65 est deplace pour amener le 
dispositif de coupe 32 dans l'alignement du trou 34 de la table 
17, et ledit dispositif de coupe est actionne comme decrit 
precedemment pour decouper ie ruban adhesif 9a autour du bord 
de la lentille L. Apres cette operation de coupe, le dispositif 



35 de coupe est ramene dans sa position haute par le ver: 
chariot 65 est ramene dans sa position initiale par 




73, la lentille L avec la rondelle adhesive collee sur sa fi 
superieure est evacuee vers un autre poste de traitement par 
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dispositif de transfert susmentionne, et enfin la machoire 
mobile 35 est ecartee du ruban 9 par le verin 42 afin de 
iiberer ledit ruban. Un nouveau cycle de f onctionnement peut 
aiors recommencer avec une nouvelle lentiile prealablement mise 
en place sur le support 29 pendant 1' operation de decoupage du 
ruban adhesif 9a par le dispositif de coupe 32. 

Un detecteur de fin de ruban 98 <figure 1> provcque 1 ' arret 
total de 1'appareil et 1 ■ emission d' un signal avertisseur, 
lorsqu'il detecte la fin du ruban 9. Dans ces conditions, un 
nouveau rouleau 8 de ruban composite 9 est installs sur la 
bobine derouleuse 1. A l'extremite avant du ruban composite 9 
du nouveau rouleau 8, le ruban adhesif 9a est separe du ruban 
pelable 9b et leurs extremites avant sont raboutees 

respect ivement aux extremites arriere, encore presentes sur la 
table 11, du ruban adhesif 9a et du ruban pelable 9b du ruban 



composite 9 precedemment 



utilise. En outre, si, a ce moment, 



bobine enrouleuse 2 est pleine, le ruban composite 9 est avance 
a travers 1' apparel 1 jusqu'a ce que le nouveau ruban composite 
9 arrive au-dela du rouleau de guidage 19. Le ruban composite 9 
est alors sectionne, le rouleau de ruban composite perfore 
present sur la bobine enrouleuse 2 est evacue et l'extremite 
avant du nouveau ruban composite 9 est attachee a la bobine 
enrouleuse 2. L'appareil est alors pret a fonctionner a 
nouveau . 

D'apres ce qui precede, il est clair que le precede et 
l'appareil de la presente invention qui ont ete decrits ci- 
dessus permettent de coller un film protecteur en serie sur des 
ientilles ophtalmiques, quel que salt leur diametre, sans 
froissement du film protecteur et avec un minimum 
d' intervention humaine dans la mesure ou l'appareil peut etre 
iargement automatise. En outre, l'appareil peut operer a une 
cadence relativement elevSe. Selon des previsions raisonnables, 
l'appareil pourra traiter environ cent cinquante Ientilles par 
heure. 

II va de soi que la forme d' execution de la presente 
invention qui a ete decrite ci-dessus a ete donnee a titre 
d'exemple purement indicatif et nullement limitatif. et que de 
nombreuses modifications peuvent etre faciiement apportees par 
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I'honme de 1 ' art sans pour autant sortir du cadre de 
presente invention. 
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RE VEND I CAT I ONS 



1.- Frocede pour coller un film protecteur sur une face 
d'une serie de lentilles ophtalmiques, caracterise en ce qu' il 
comprend les operations consistant a placer une lentille <L> de 
ladite serie de lentilles sur un support C29>, A derouler un 

5 rouleau <8> d' un ruban composite C9> forme d'un ruban adhesif 
<9aD, ayant une face adhesive, et d'un ruban pelable <9b) 
recouvrant ladite face adhesive, a separer du ruban adhesif le 
ruban pelable, a poinconner un trou de diametre predetermine, 
plus grand que celui de la lentille, dans le ruban pelable 

10 separe du ruban adhesif, a regrouper le ruban pelable poinconne 
et le ruban adnesif de telle maniere qu'une portion ronde de la 
face adhesive du ruban adhesif reste exposee a travers le trou 
du ruban pelable poinconne, a faire passer le ruban pelable 
poinconne et le ruban adhesif entre ledit support et un tampon 

15 d'appui <31), a appliquer ladite portion exposee de la face 
adhesive du ruban adhesif sur une face de la lentille placee 
sur le support, par deplacement relatif de l'un au moins dudit 
support et dudit tampon l'un vers 1' autre, a decouper le ruban 
adhesif autour du bord peripherique de la lentille, a evacuer 

20 la lentille avec la portion decoupee de ruban adhesif collee 
sur la face de ladite lentille et formant ledit film 
protecteur, a evacuer la partie decoupee restante du ruban 
adhesif et le ruban pelable poinconne, et a repeter les 
operations precedentes pour chaque lentille de ladite serie. 
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2. - Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que 
pendant 1" operation d' application du ruban adhesif <9a> sur une 
face d'une lentille (L) , le ruban pelable (9b) est poinconne en 
preparation de l'operation d' application du ruban adhesif sur 

5 une face de la lentille suivante de ladite serie de lentilles. 

3. - Procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en 
ce que l'operation d" evacuation de la partie decoupee restante 
du ruban adhesif (9a) et du ruban pelable poinconne (9b) est 
effectuee par reenroulement des deux rubans ensemble sur une 

10 bobine enrouleuse (2) entrainee en rotation, la rotation de la 
bobine enrouleuse provoquant le deroulement du rouleau (8) de 
ruban composite (9) et le passage de celui-ci entre le support 
(29) et le tampan (31). 

4. - Procede selon la revendication 3, caracterise en ce que 
15 la bobine enrouleuse (2) est entrainee en rotation par 

intermittence de facon a faire avancer pas a pas le ruban 
composite <9) . et en ce que l'operation de poinconnage du ruban 
pelable (9b), l'operation d' application du ruban adhesif (9a) 
sur une face d'une lentille <L> et l'operation de decoupage du 
20 ruban adhesif (9a) autour du bord peripherique de la lentille 
sont effectuees chaque fois que le ruban composite (9) est 
immobile. 

5. - Procede selon la revendication 4, caracterise en ce que 
pendant l'operation d" application du ruban adhesif (9a) sur une 

25 face d'une lentille (L) et l'operation de decoupage du ruban 
adhesif, le ruban composite (9) est pince entre deux machoires 
(17a,35) comportant des trous circulaires alignes (34,36) 
ayant un diametre interieur correspondant au diametre du trou 
poinconne dans le ruban pelable (9b). 

30 6.- Appar-eil pour coller un film protecteur sur une face 

d'une serie de lentilles ophtalmiques, caracterise en ce qu'il 
comprend une bobine derouleuse (1), qui porte un rouleau (8) de 
ruban composite (9) forme d'un ruban adhesif (9a), ayant une 
face adhesive, et d'un ruban pelable (9b) recouvrant ladite 

35 face adhesive, un premier jeu de rouleaux de guidage 
(12,15,16,19) pour guider le ruban composite (9) suivant un 
trajet predetermine, un second Jeu de rouleaux de guidage 
tl2, 13, 14, 15) pour guider le ruban pelable (9b) du ruban 
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composite suivant un trajet en forme de boucle, qui s'ecarte 
dudit trajet predetermine et revient se fondre avec celui-ci, 
un dispositif de poinconnage (21) place sur ledit trajet en 
boucle pour poinconner le ruban pelable C9b) , un support de 
lentille (29) situe d'un cote du trajet predetermine du ruban 
composite, du cote du ruban pelable, en aval dudit trajet en 
boucle, un tampon d'appui <31> situe de 1' autre cote dudit 
trajet predetermine dans l'alignement du support de lentille, 
l'un au moins dudit support de lentille (29) et dudit tampon 
d'appui <31) etant monte mobile perpendiculairement audit 
trajet predetermine, au moins un moyen d' actionnement (46,64) 
relie a l'un dudit support de lentille et dudit tampon pour 
presser entre eux le ruban composite (9), un dispositif de 
coupe (32) situe sur ledit trajet predetermine du ruban 
composite en aval dudit trajet en boucle, et un moyen 
d' entrainement <2, 4, 5,6,7) agissant sur le ruban composite (9) 
pour le deplacer le long dudit trajet predetermine. 

?.- Appareil selon la revendication 6, caracterise en ce 
que le dispositif de poinconnage <21) comporte un poincon (22) 
et une matrice (23) qui ont un diametre plus grand que le plus 
grand diametre existant de lentilles ophtalmiques. 

8. - Appareil selon la revendication 6 ou 7, caracterise en 
ce que ledit moyen d' entrainement comprend une bobine 
enrouleuse (2) entrainee en rotation par un premier moteur (4). 

9. - Appareil selon la revendication 8, caracterise en ce 
que le premier moteur <4) est entraine en rotation par 
intermittence. 

10. - Appareil selon la revendication 9, caracterise en ce 
qu'il comprend une table fixe (17), qui est situee d'un cote du 
trajet predetermine du ruban composite (9), du cote du ruban 
pelable (9b), en aval dudit trajet en boucle du ruban pelable 
et qui comporte un trou circulaire (34) dont le diametre 
correspond au diametre du trou forme par le dispositif de 
poinconnage (21) dans le ruban pelable, un premier chariot (44) 
qui est monte mobile par rapport a la table dans une direction 
parallele a l'axe du trou (34) de la table, ledit support de 
lentille (29) 6tant monte mobile par rapport au premier chariot 
(44) entre une premiere position dans laquelle le support de 
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lentil le est aligne avec le trou de la table, et une seconde 
position dans laquelle le support de lentille est ecarte 
latferalement dudit trou pour recevoir une lentille (L) , un 
premier moyen d'actionnement <53> monte sur le premier chariot 
(44) et relie au support de lentille (29) pour deplacer celui- 
ci entre ses premiere et seconde positions, et un second noyen 
d'actionnement (46) relie au premier chariot <44) pour deplacer 
celui-ci et le support de lentille (29), lorsqu'il est dans sa 
premiere position, entre une premiere position dans laquelle la 
lentille (L) portee par le support de lentille est ecartee du 
trou (34) de la table (17), et une seconde position dans 
laquelle ladite lentille est pressee centre la face adhesive du 
ruban adhesif (9a) a travers le trou (34) de la table et un 
trou du ruban pelable (9b). 

11.- Appareil selon la revendi cation 10, caracterise en ce 
qu'il comprend en outre un second chariot (65) qui est monte 
mobile par rapport a la table (1?) dans une direction parallele 
au trajet predetermine du ruban composite (9), un troisieme 
moyen d'actionnement (64) monte sur le second chariot et relie 
au tampon d'appui (31) pour deplacer celui-ci entre une 
premiere position dans laquelle le tampon d'appui est ecarte du 
ruban composite (9), et une seconde position dans laquelle 
ledit tampon d' appui est a proximite immediate de la face non- 
adhesive du ruban adhesif (9a) du ruban composite, un troisieme 
chariot (66) monte mobile sur le second chariot (65) dans une 
direction perpendiculaire au trajet predetermine du ruban 
composite (9), ledit dispositif de coupe (32) etant porte par 
le troisieme chariot, un quatrieme moyen d'actionnement (67) 
monte entre les second et troisieme chariots (65 et 66) pour 
deplacer ledit troisieme chariot entre une premiere position 
dans laquelle le dispositif de coupe (32) est ecarte du ruban 
composite (9), et une seconde position dans laquelle le 
dispositif de coupe est operationnel pour decouper le ruban 
adhesif (9a). et un quatrieme moyen d'actionnement (73) relie 
au second chariot (65) pour le deplacer entre une premiere 
position dans laquelle le tampon d'appui (31) est aligne avec 
le trou (34) de la table (17), et une seconde position dans 
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laquelle le dispositif de coupe (32) est aligne avec ledit trou 
(34) de la table. 

12.- Appareil selon la re vend! cat ion 11, caracterise en ce 
que le dispositif de coupe <32> comprend un support (74,75) 

5 monte a rotation sur le troisieme chariot <66> autour d'un axe 
(76) qui est perpendiculaire au trajet predetermine du ruban 
composite <9) et qui, dans la seconde position du second 
chariot (65), est aligne avec l'axe du trou (34) de la table 
<17), deux lanes de coupe (83) qui sont montees sur ledit 

10 support (74,75) et s'etendent parallelement audit axe (76) a 
equidistance de celui-ci, et un second moteur (78) monte sur le 
troisieme chariot (66) et accouple audit support (74,75) pour 
le faire tourner avec les deux lames de coupe (83) autour dudit 
axe (76). 

15 13.- Appareil selon la revendication 12, caracterise en ce 

que les deux lames de coupe <83> sont reglables en ecartement 
par rapport audit axe C76>. 

14.- Appareil selon l'une quelconque des revendications 10 
a 13. caracterise en ce qu'il comprend en outre une machoire 

20 mobile (35) comportant un trou circulaire C36> qui a un 
diametre interieur correspondant au trou (34) de la table (17) 
et qui est axialement aligne avec ledit trou (34), ladite 
machoire (35) etant montee mobile par rapport a la table (17) 
dans une direction sensiblement parallele a l'axe du trou (34) 

25 de la table, et un cinquieme moyen d' actionnement (42) relie a 
la machoire mobile <35) pour la deplacer entre une premiere 
position dans laquelle elle est ecartee du ruban composite (9), 
et une seconde position dans laquelle le ruban composite est 
pince entre ladite machoire mobile et la region (17a) de la 

30 table (17) qui borde le trou (34) de celle-ci et qui forme une 
machoire fixe. 
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